四川云仓智能仓储承接的成都双流区某制衣厂仓库货架项目，该项目采用重型层板货架，项目需求：原有仓库以地面平铺、堆叠存放为主，存在面料易受潮发霉、成品受压褶皱、辅料杂乱、空间利用率低、出入库效率慢等问题。该方案承重稳定、整洁防尘、层高可调，实现仓库规范化、高效化管理。

1、 项目设计亮点

1、分区分类存储，适配制衣全品类物料

针对制衣厂物料杂、规格多的特点，进行科学分区布局：底层存放重型布匹、整托成品服装，承重安全、存取方便；中层存放拉链、纽扣、织带、吊牌、包装袋等小件辅料，规整不乱、盘点高效；上层存放换季库存、备用物料，最大化利用仓库垂直空间，彻底告别仓库杂乱现象。

2、平整层板设计，保护面料与成品品相

采用全平整封闭式层板，无凸起、无空隙，可直接平放面料与成衣纸箱，避免堆叠挤压造成的面料变形、衣物褶皱破损，大幅降低成品损耗率，保障产品出厂品质。

3、防潮防尘，适配成都潮湿气候

优质喷塑防腐工艺，防水防潮、不积灰、易清洁，有效解决成都多雨潮湿天气导致的面料返潮、发霉、落灰问题，适合服装、纺织类洁净物料存储。

4、灵活可调，适配淡旺季库存变化

服装行业季节性强、货品规格多变，货架层高可自由调节，可随时根据旺季备货、换季清仓调整货位高度，适配不同时期仓储需求，通用性极强。

5、提升库容，节约仓储成本

由平面堆放改为立体仓储，充分利用库房高度空间，整体仓库存储量提升一倍以上，无需扩建库房，有效降低企业仓储租金与管理成本。

2、 项目实施价值

管理升级：物料分区摆放、标识清晰，面料、辅料、成品账物相符，盘点、出入库效率大幅提升。

品质保障：杜绝挤压、受潮、落灰问题，服装成品与面料品相完好，有效降低货损成本。

安全规范：货架结构稳固，杜绝地面堆码坍塌隐患，仓库整洁通透，符合安全生产与车间管理标准。

降本增效：库容翻倍、人工找货时间减半，大幅提升仓储整体运营效率。





[bookmark: _GoBack]
